
ENGINEERING EXCELLENCE.

INDUSTRIEWÄSSER.  



IL
F-

FA
CH

GE
BI

ET
E

ILF-LEISTUNGEN

LAUT DER WELTWEITEN CDP-UMFRAGE 2023 BETREFFEN  
WASSER-VERSORGUNGSPROBLEME 40 % DER  
3.163 TEILNEHMENDEN UNTERNEHMEN 
HTTPS://WWW.CDP.NET/EN/INSIGHTS/GLOBAL-WATER-REPORT-2023
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INDUSTRIEWÄSSER
Wasser wird in der Industrie in vielen verschiedenen Prozessen verwendet. Eine 
gleichbleibende Wasserqualität ist dabei entscheidend für stabile Produktions-
bedingungen. Wenn das Wasser schließlich als Abwasser aus dem Industriekreislauf 
ausscheidet, hat die Reinigung so zu erfolgen, dass die geltenden Umweltstandards 
erfüllt werden.  ILF entwirft dazu Lösungen für die gesamte Wasseraufbereitung, die 
den Bedarf gemäß den entsprechenden prozessspezifischen Qualitätskriterien decken 
können.
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Der Betrieb und die Erweiterung von Industrieanlagen in 
wasserarmen Regionen erfordern Lösungen, die eine 
konsequente Reduzierung, Wiederverwendung und Rück- 
gewinnung von Betriebswasser in den Mittelpunkt stellen. ILF 
liefert maßgeschneiderte Aufbereitungslösungen, die dazu 
beitragen, betriebliche Kosten zu senken und wasserbezogene 
Risiken zu minimieren, welche die Kontinuität des Geschäfts-
betriebs gefährden könnten. 

Wir unterstützen Kunden dabei, industrielle Wasserkreisläufe 
zu verstehen und zu optimieren, indem ILF auf Best Available 
Techniques (BAT) setzt, um die erforderliche Wasserqualität 
für jede einzelne Anwendung sicherzustellen. Gleichzeitig 
gewährleistet ILF, dass wasserrelevante industrielle 
Prozesse über den gesamten Anlagenlebenszyklus hinweg 
die technischen, wirtschaftlichen und ökologischen 
Zielsetzungen erfüllen. 

PROJEKT-HIGHLIGHTS:
	▪ Sanierung & Erweiterung der Industriekläranlage der Khalifa 

Industrial Zone (15.000 + 22.500m³/Tag), UAE
	▪ Erweiterung der Industriekläranlage IWTP8 Stufe 4  

(125.000 m³/Tag), KSA
	▪ Industrielle Wasseraufbereitung von 175.500m³/Tag für die 

Wasserinjektion der Zuluf Central Processing Facility, KSA
	▪ Aufbereitung von Überschussschlamm der Kläranlage Kabd 

mittels Thermischer Hydrolyse & Anaerober Faulung  
(250m³/Tag), KUW 

	▪ Rohölterminal Al-Mu´Ajjiz, Aufbereitung von ölhaltigem 
Wasser aus Rohöltanks (1.600 m³/Tag), KSA

	▪ Neuplanung der Schlammbehandlung aus der Erdgas- 
förderung (Schlammvolumen: 1.000 – 2.000 m³/Jahr), GER

	▪ Neuplanung einer umweltfreundlichen Pflanzenkläranlage 
(Konzept- und Ausschreibungsplanung für 3-stufige 
Kläranlage, Kapazität: 6.000 m³/Tag), KSA

	▪ Sanierung & Erweiterung der Industriekläranlage Jeddah 
Industrial City (35.000 m³/Tag), KSA
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Rohölterminal Al-Mu´Ajjiz, Saudi-Arabien

Speichertanks für die Schlammbehandlung

Pflanzenkläranlage in Saudi-Arabien

Industriekläranlage in Jeddah Industrial City, Saudi-Arabien

„Ein zuverlässiges
Wassermanagement wird für
Industrieanlagen ein
zunehmend wichtiger
Standortfaktor. ILF unterstützt
bei der Kostenbegrenzung und
Reduktion von
Umweltbelastungen durch
definierte Wasserqualitäten,
passende Technologien und
Wasserwiederverwendung.“
Wolfgang Fischer, 
Leitung Industriewasser
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